PERP Kaplama Tamir Yamasi
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Heat Shrinkable Products

Hasar gormiis PE fabrika kaplamalarinin tamir sistemi.

Uriin Agiklamasi

PERP kaplama tamiri.

Yapi: 2 veya 3 katli sistem:

Ik kat (istege bagli): Sivi Epoksi, solventsiz, iki bilesenli.

Ikinci kat: Kopolimer yapigkan.

Ugiincii kat: Radyasyon ile ¢apraz baglanmis ylksek yogunluklu polietilen.

PERP mastik dolgu malzemesi ile kombine halde isitilmis yamadir ve fabrikada PE ile
kaplanmis borularin tasinma, depolama veya indirme esnasinda mekanik hasar gérmus
bdlgelerin tamirinde ekonomik ve yiksek kaliteli bir ¢6zimdur.

PERP, PERP80 ana olarak 2 veya 3 katli PE kaplamalarin tamiri igin

tasarlanmistir. PERPG60E ise yonlU delme gibi yiksek kesme direncli

uygulamalar igin tasarlanmistir.

BuyUk hasarli bolgeler icin kapamalar énerilmektedir. (asagidaki tabloya bakiniz)
Fabrika kaplamasi ile ayni kalinligi saglamak igin bosluklar dolgu mastigi ile doldurulur.
3 katli kaplama gerektiginde epoksi primer kullanilir.

Montaj standart salama ile yapilir. Tamir edilecek bolge montajci tarafindan dizlestirilir, temizlenir, 6n isitma yapilir ve bosluklari dolgu mastigi ile
doldurulur. PERP, 6lglsUne gore kesilir, hazirlanmis bolgenin tam Gzerine getirilir ve 1sitilir. Isitma esnasinda yapiskan yumusar ve
maddeye iyice yapismak i¢in akar. Soguma sirasinda yapisma artar ve is bitiminde tamamlanmis olur.

Uriin 6zellik/avantajlari

U Uygulanabilir tamir sistemi U Kit veya rulo sekli mevcuttur.

Cok ekonomiktir. Hizli ve uygulanabilir montaj sekli ile zamandan tasarruf saglar.

Para tasarrufu saglar. Techizat ve lojistik maliyetleri diisiik oldugundan paradan tasarruf saglar
U Yiiksek kesme kuvvetlerine direnclidir. U Ozel donanim gerektirmez.

Uzun stire ylksek performans. Montaji kolay ve hizlidir.
U Geleneksel fabrika PE kaplamalarina milkkemmel yapisma. Maliyeti dlistiktr.

Yksek kaliteli, ana kaplama ile tamamen biitinlesen kaplama tamiridir

Uriin Segim Kilavuzu

PERP PERP80 PERP60E
Maksimum galigma sicakligi 60°C (140°F) 80°C (176°F) 60°C (140°F)
Uyumlu fabrika kaplamalari PE, FBE PE, FBE PE, FBE
Minimum 6n i1sitma sicakligi
- ciplak celik 60-70°C (140-158°F) 90-100°C (194-212°F) 70-80°C (194-212°F)

- fabrika kaplamasi
Onerilen boru hazirlama

60-70°C (140-158°F) 70-80°C (158-176°F) 70-80°C (158-176°F)
ST3 veya SA 2%, ST3 veya SA 21, SA 21>

Dolgu tipi S1137-50x3x3000 S1137-50x3x3000 $1182-50x1x9000
Epoksi primer S1239 or S1301 S1301 S1239 veya S1301
Toprak baski sinirlamalari yok yok yok

Performans EN12068 class C50 EN12068 class C80 EN12068 class C50

Uriiniin Kalinliklan

PERP (80)

PERPGOE

Dis kat (normal halinde)
Dis kat (uygulandiginda)
Yapiskan (normal halinde)

0.030 in. (0.76 mm)
0.030 in. (0.76 mm)
0.026 in. (0.65 mm)

0.030 in. (0.76 mm)
0.030 in. (0.76 mm)
0.031 in. (0.80 mm)

Uriin Ozellikleri: PERP (80) (120) (60E)

PERP (80) (60E)

Ozellik Test metodu Tipik Deger
Dig Kat
Gekme Dayanimi ASTM D-638 3300 psi (22.8 MPa)
Uzama ASTM D-638 %600
Sertlik, Shore D ASTM D-2240 55
Daralma Kuvveti ASTM D-638 40 psi
150°C (302°F)
Dielektrik Dayanimi ASTM D-149 900 volt/mil
Nem Emmesi ASTM D-570 %0.05
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PERP PERP80 PERP60E
Ozellik Test metodu Tipik Deger
Yapigkan
Yumusama Noktas! ASTM E-28 103°C (217°F) 120°C (248°F) 94°C (201°F)
Kesme Dayanimi ASTM D-1002 350 psi @ 23°C (73°F) 750 psi @ 23°C (73°F) 500 psi @ 23°C (73°F)

11 psi @ 65°C (149°F) 65 psi @ 80°C (176°F) 87 psi @ 50°C (122°F)
Kapama
PE’e yapisma ASTM D-1000 25 Ibs/in. en 21 Ibs/in. en 60 Ibs/in. en
Katodik Soyulma ASTM G-42 13 mm yarigap 12 mm yari cap 8 mm yari ¢ap

30 giin @ 65°C (149°F) @ 80°C (176°F) @ 50°C (122°F) @ 50°C (122°F)
Darbe Dayanimi EN12068, Class C >15Nm >15Nm >15Nm
Yigiima Direnci. EN12068, Class C50  Gegti Gegti Gegti
Siparis Bilgileri
PERP tipi Grtinlerin siparis sekli:
kit seklinde
rulo seklinde
Ornek:
Standart Siparis Segenekleri

PERP-KIT 1 adet 170mm x 140mm Olgllerinde uglari yuvarlatiimis 40x70 mm den

yama, 1 adet S1137 dolgusu (50x3x25mm), 1 zimpara
kagidi P60 (150x50mm), Montaj talimati

kiglk hasarlar igin

PERP-170x10000
PERP-425x10000

PERP80-425x1000-PCI
PERP60E-425x10000

10 m (32.5 ft.) boyunda, 170 mm (6.75") eninde rulo dah
10 m (32.5 ft.) boyunda, 438 mm (17.25") eninde rulo

50 mm (2") en, 3 mm (0.12") kahnlik, 3 m (10 ft.) boy Rul

$1137-50x3x3000

S1182-50x1x9000
PERP-280x140-05

PERP ve PERP80 igin mastik

PERPG60E i¢in kopolimer
Deligi agilmis 2 adet PERP den olusan kit.

PERP + PERP60E

S1239 or S1301-M

S1301-M Epoksi Primer

ve PERP80 igin

ger

a biyuk hasarlar icin

PCI = Kalici degisim gostergeli (puriizll dis yiizey isitinca kalici olarak duizlesiyor)

olar kullanildiginda dolgu yapiskani
ekir.

Not: 1 PERP rulosu i¢in 3 rulo dolgu énerilir.

HTTE ile beraber tee korumasi igin

kull

anilir.

Yalniz 3 katmanli kaplamalar igin

Uygulama Tablosu

PERP kullanmak igin maksimum hasarli alanlar (*)

Boru Capi Maksimum Hasar

< 10" 100 x 100 mm (4 x 4")
<28 150 x 150 mm (6 x 6")

p 30" 300 x 300 mm (12 x 12")

(*) Daha biiyik hasarlar icin isiyla daralan kapamalar énerilir. (Beny Plastics kaynak yeri kapamalarina bakiniz)

Uriintin uygun sekilde montajt igin en son yayinlanmig montaj kilavuzuna bakiniz.

Berry Plastics kendisinin yazili talimatlarina gére kullanildiginda, iiriiniin kimyasal ve fiziksel ézellikleri ve Teknik Ozellikler Formu’nda belirtilen kullanim sartlarina uyacagini garanti eder. Birgok montaj

sartlarinin Berry Plastics kontroliiniin diginda olmasi sebebi ile kullanici triiniin istenilen amaca uygunlugunu hesaplanmalidir ve buna gére tiim risk ve sorumluluklari kabul etmelidir. Berry Plastics

sorumlulugu standart kurallar ve satig sartlarinda belirtilmigtir. Berry Plastics bundan baska agiklanmis veya ima edilmig higbir garanti vermez. Bu Teknik Ozellik Formunda belirtilen tiim bilgiler yénlendirme

amaglidir ve haber vermeden degistirebilir. Bu Teknik Ozellik Formu bu iriin igin hazirlanmig tim eski formlari gegersiz kilar.
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Headgquarters : Berry Plastics Tapes & Coatings Division, Frankiin MA, USA

Tijuana, Mexico
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Franklin, MA, USA
Tel: +1 508 918 1714

US Toll Free: +1 800 248 0149

Fax: +1 508 918 1910

CPG@berryplastics.com

Houston, TX, USA Tel US: +1 866 9 CORROSION
Tel: +1 713 676 0085 Fax US: +1 619 424 4258

US Toll Free: 01 888 676 7202  Tel Mexico: +52 664 607 0926
Fax:+1713 676 0086 Fax Mexico: +52 664 623 6463
CPGH@berryplastics.com @berryplastics.com

Baroda, India

Tel: +91 2667 264721
Fax: +91 2667 264724
CPGIN@berryplastics.com

Aarschot, Belgium

Tel: +32 16 55 36 00

Fax: +32 16 55 36 74
CPGE@berryplastics.com
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