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Heat Shrinkable Products

PERP

Hasarli PE Kaplamalarinin Tamir Sistemi
Montaj Talimati

TUR-AG-PERP-REV11-0309-TEM12-CA Q"

Malzeme ve Ekipman
1. PERP Tamir Yamasi Rulosu

Montaj islemi yerel yonetim talimatlari ve
genel is giivenligi kurallarina uygun sekilde

. PERP Dolgu Mastigi Rulosu

. Tel Firga, Bigak

. Zimpara Kagidi, 60-80 derece

. Propan Tlp, Dedantér, Salama

. Pyrometre, Ylizey Termometresi

. Yerel yasalarin gerekli gérdugu standart
guvenlik ekipmanlari

yapilmalidir.
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Hazirlama

1. Hasarli bolgedeki kavlamis kaplamalar
bigak, kaziyici veya tel firga ile alinmalidir.
Tdm keskin kenarlar duzeltilmeli ve hasarli
bolge ve bitisigindeki fabrika kaplamasi yag,
toz gibi tum yabanci maddelerden
temizlenmelidir.

2. PE kaplamayi hasarli bolgeyi 100mm (4”)
asacak sekilde zimparalayin.

3. Hasarli alani 50 mm (2”) gegecek
sekilde PERP rulosundan bir parca kesin,
koéselerini yuvarlatin.

On Isitma

1. Ciplak celigi ve bitisigindeki PE
kaplamayi asagidaki sicakliklara
kadar isitin:

PERP DOLGU MASTIGI uygulamasi
1. PERP DOLGUYU odlgustinde kesin ve
celigin ¢iplak oldugu boélgeye uygulayin.

PE kaplama Ciplak Celik
PERP 70-80°C (158-176°F)  70-80°C (158-176°F)
PERP60E 70-80°C (158-176°F)  70-80°C (158-176°F)
PERP 80  90-100°C (194-212°F) 70-80°C (158-176°F)
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2. Dolu mastigini 1sitin ve bir boya
spatulasi kullanarak ciplak metali tam
kapatacak ve arasinda hava birakmayacak
sekilde duzlestirin. PE kaplama tzerinde
PERP Dolgu Mastigi yigiimasi kalmasin.



PERP
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PERP yama uygulamasi 2. Hazirlanmig PERP yamasini hasarli 3. Yapigkanin iyice yumusadigini eldivenli
1. PERP Yamasinin yapigkanl tarafini bdlgenin tam Gzerine getirin ve yapigkan parmaginizla kontrol ediniz.
yapiskan yumusayana kadar isitin. eriyene kadar isitin. Arada sikigan havayi

silikon rulo ile iyice bastirarak ¢ikarin.

4. Tamir yamasini arasindaki hava Tamamlanmis Montaj.

kabarciklarini yok edecek ve iyi yapisma Asagidakilerin hepsi beraber oldugunda
saglayacak sekilde eldivenli eliniz ile yama dogru olarak yapismis demektir:
dizlestirin. PERP yamasi ve fabrika 1) Kenarlarda kalkma yok.

kaplamasi arasindaki mastik dolgunun asiri 2) Yama soguduktan sonra kenarlarda
sikistirlmamasina dikkat ediniz. akan yapigkanin goriinmesi.

3) Yama kaplamaya tamamen uymustur.

Berry Plastics kendisinin yazili talimatlarina gére kullanildiginda, iriiniin kimyasal ve fiziksel 6zellikleri ve Teknik Ozellikler Formu’nda belirtilen kullanim sartlarina uyacagini garanti eder. Birgok montaj
sartlarinin Berry Plastics kontroliiniin disinda olmasi sebebi ile kullanici (riiniin istenilen amaca uygunlugunu hesaplanmalidir ve buna gére tiim risk ve sorumluluklari kabul etmelidir. Berry Plastics
sorumlulugu standart kurallar ve satig sartlarinda belirtilmistir. Berry Plastics bundan baska agiklanmis veya ima edilmis higbir garanti vermez. Bu Teknik Ozellik Formunda belirtilen tiim bilgiler
yénlendirme amaglidir ve haber vermeden degistirebilir. Bu Teknik Ozellik Formu bu iiriin igin hazirlanmig tiim eski formlar gegersiz kilar.
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